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2.4.3. MEDIDAS DE PREVENCION

La entidad tiene contratado un Servicio de Prevencion Ajeno mediante el cual se realiza la evaluacion de los
riesgos derivados de la actividad desarrollada por la entidad, y establece las medidas preventivas y correctivas
que se han de tomar por la organizacion. De este modo, se asegura que los trabajadores de la organizacion
dispongan de los correspondientes equipos de proteccion individual que se consideren necesarios para el
desarrollo de la actividad.

Los EPI se ajustaran a lo establecido en la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos Laborales
y normativa de desarrollo, especialmente el Real Decreto 773/1997 de 30 de mayo, sobre disposiciones minimas
de segurigad y salud relativas a la utilizacion por los trabajadores de equipos de proteccion individual y 1o que
indique las Fichas de Datos de Seguridad de las materias primas.

Por otro lado, periddicamente se realizan simulacros de emergencia para asegurar que el plan de emergencia
de la instalacion esta implantado adecuadamente y todo el personal actua segun lo establecido en el mismo.
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2.4. TRABAJADORES Y PROTOCOLOS DE TRABAJO

2.4.1. PERSONAL DE TRABAJO

Antes de que el personal de trabajo de la entidad comience a trabajar en algun nuevo puesto de trabajo al que
se le destine, la entidad asegura que:

- Los empleados conocen los procedimientos de trabajo vinculados a su puesto de trabajo
- Los empleados disponen de la formacion e informacion necesaria para desarrollar su trabajo
adecuadamente

De este modo, la distribucion de los puestos de trabajo se realiza de la siguiente forma:

= Oficina: Es donde se desarrollan las labores administrativas de la instalacion y se realiza tanto la
gestion documental vinculada a la gestion de los residuos como a la gestion de todas las entradas y
salidas de la instalacion. El personal de oficina es el encargado de llevar el archivo cronolégico y de
volcar la informacion necesaria en la plataforma digital.

=  Operarios de planta: Son los encargados de realizar, principalmente:

Controles de calidad

Fabricacion del producto (recubrimiento)

Los trabajos de mantenimiento de las instalaciones y maquinaria

Trabajos de control de stock e instalaciones

El control de mantenimientos y cumplimentacion de registro correspondiente

La supervision y control de las medidas de prevencion y correccion de la contaminacion

Notificar a la direccion cualquier no conformidad detectada

Notificar a oficina necesidades detectadas: reposicion de kits de emergencia, material de

seguridad, herramientas, etc.

O O 0O 0O 0O 0O O O

= Transportistas: Son los encargados de realizar, principalmente:
o Transporte de los materiales a las instalaciones de destino correspondientes, ya sea residuo
como no
o Control de mantenimiento y puesta a punto de los vehiculos. Cumplimentacion de registro
correspondiente
Notificar cualquier no conformidad detectada
Notificar necesidades detectadas: situacion de neumaticos, averias, etc.

2.4.2. PROTOCOLOS DE TRABAJO
Aunque la entidad no tiene documentados los procedimientos de trabajo, si que tiene establecidos los
protocolos de trabajo segun los cuales se ha de trabajar. Destacan:

- Gestion de entradas y salidas

- Control de almacenamientos

- Trabajos de mantenimiento y servicio técnico

- Tratamiento de residuo (en caso de que proceda)
- Protocolo de control

Se asegurard que los operarios conocen todos los protocolos vinculados a su puesto de trabajo. En caso
contrario, se realizan formaciones internas y/o externas para asegurar que el trabajo se desarrollara segun los
criterios establecidos. De este modo, antes de que un operario se inicie en un puesto de trabajo la entidad
verifica que es apto para el mismo.
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L,\éccll?)i,;]\l-fl'i// RESPONSABLE
INSTALACION PROCEDIMIENTO CORRECTIVO DE LA
DEFICIENCIA REALIZACION
POSIBLE
trasladara a la zona destinada para su posterior gestion®*.
-Contactar con empresa especializada )
- o . . Trabajador
Rotura -ldentificar la maquina mediante un cartel en el que ponga "NO interno
FUNCIONA" hasta su reparacion
Correccion de
deficiencias Contactar con empresa especializada para solventar la deficiencia Trabajador
detectadas en | detectada con la mayor brevedad posible. interno
revision realizada
Sustitucion d
ustitucion de Contactar con empresa especializada para la sustitucion del Trabajador
elementos . .
elemento defectuoso con la mayor brevedad posible. interno
defectuosos
Correccion de - Contactar con empresa especializada
) deficiencias -Separar (si procede) el medio de prevencién no conforme y/o Trabajador
MEd'das_, de detectadas en identificarlo mediante un cartel en el que ponga "NO interno
prevtenaon revision realizada FUNCIONA" hasta la subsanacion de la deficiencia
contra
incendios Sustitucion de L Y .
Contactar con empresa especializada para la sustitucion del Trabajador
elementos . .
elemento defectuoso con la mayor brevedad posible. interno
defectuosos
Limpiezas diarias y semanales de las instalaciones, en particular de
Limpieza de las | las zonas de emision de material pulverulento. Cerramiento de Trabajador
Medidas de instalaciones accesos exteriores y evitar corrientes de aire para minimizar la interno
prevencion  de generacion de emisiones difusas.
emisiones Mantenimiento | Mantenimiento periddico del filtro de mangas que dispone la Trabaiador
del sistema de | instalacion para asegurar el correcto tratamiento de las emisiones inteJrno
filtrado generadas en el proceso de mezclado.
2.3. PROCEDIMIENTOS DE CONTROL, DETECCION Y CORRECCION DE LA

CONTAMINACION EN LAS OPERACIONES DE GESTION Y TRATAMIENTO

Control operacional: Periddicamente un trabajador interno de la instalacion comprueba que las operaciones de
gestion se realizan adecuadamente, especialmente en:

Gestion de las entradas y salidas:

=  Cumplimiento de criterios de admision

=  Cumplimentacion adecuada del archivo cronoldgico
Gestion documental: Se revisara que se realiza la documentacion vinculada a la gestion de los

residuos:

= CT tanto de los materiales gestionados como de los residuos enviados a otros
gestores intermedios o finales
= Dl de los residuos transportados, tanto a las instalaciones objeto de legalizacion como
a las instalaciones de los destinatarios de los residuos generados por la organizacion.
Control de calidad de los materiales gestionados: En el laboratorio que se dispone en la
instalacion la entidad verifica las propiedades de los residuos gestionados, determinando la
humedad, concentracion de aluminio y salinidad.
Control de almacenamientos: asegurar que los residuos se almacenan adecuadamente.
Control de las operaciones de tratamiento: Revisar que las operaciones se realizan
adecuadamente, de modo seguro.

4 El residuo generado sera gestionado con el codigo LER 15 02 02.
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Teniendo en cuenta las caracteristicas de los productos almacenados, el personal dispondra para la
manipulacion de ropa apropiada y de equipos de proteccion y primeros auxilios para ojos y cara,
Las protecciones individuales seran: proteccion ocular, ropa, guantes y
botas. Asimismo, se recuerda que los recipientes no se manejaran con manos o guantes grasientos.
= Cubrir el derrame con absorbente
= FEvitar el contacto con piel y ojos.
= Evitar que el producto derramado llegue a las canalizaciones y desagues, mediante la formacion de
barreras y el uso de absorbentes compatibles con la sustancia derramada.
= Recoger el material impregnado en un recipiente que se trasladara a la zona destinada para su
posterior gestion. El residuo generado sera gestionado con el codigo LER 15 02 02

manos, pies y piernas, etc.

2.2. PROCEDIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIVO DE LAS INSTALACIONES

La instalacion dispone de los siguientes medios de actuacion en caso de detectar algun incidente, accidente o
deficiencia en sus instalaciones:

,L,\ClccllDDl;:E’;‘\l-ll—'EE// RESPONSABLE
INSTALACION PROCEDIMIENTO CORRECTIVO DE LA
DEFICIENCIA REALIZACION
POSIBLE
-Delimitar la zona afectada y evitar trabajar cerca de la misma
-Poner medios de prevencion activas cerca de la zona afectada
Deteccion de para asegurar que en caso de incidente éste no genere un Trabajador
grietas impacto negativo en el medio interno
-Contactar con empresa especializada para solventar la
deficiencia
-Poner medios de prevencion activas cerca de la zona afectada
Solera en mal para asegurar.que en casg de incidente éste no genere un Trabajador
impacto negativo en el medio )
estado - interno
-Contactar con empresa especializada para solventar la
Suelo o
deficiencia
-Antes de actuar, en el caso que proceda, colocarse los EPI*
pertinentes para evitar riesgos personales.
-Cubrir el derrame con absorbente
Derrame de - Evitar el contacto con piel y ojos. .
) . o Trabajador
sustanciasen la | - Evitar que el producto derramado llegue a las canalizaciones y interno
solera desaglies, mediante la formacion de barreras y el uso de
absorbentes compatibles con la sustancia derramada.
- Recoger el material impregnado en un recipiente que se
trasladara a la zona destinada para su posterior gestion?.
Mal -Cont‘.a\(.:tar co.n emprglsa espeFializada ) Trabajador
funcionamiento -ldentificar la instalacion mediante un cartel en el que ponga "NO interno
FUNCIONA" hasta su reparacion
-Antes de actuar, en el caso que proceda, colocarse los EPI®
L pertinentes para evitar riesgos personales.
M
) aqumgrla ¢ -Cubrir el derrame con absorbente
instalaciones . i ) )
) - Evitar el contacto con piel y ojos. Trabajador
Fugas de fluidos ) o .
- Evitar que el producto derramado llegue a las canalizaciones y interno
desaglies, mediante la formacion de barreras y el uso de
absorbentes compatibles con la sustancia derramada.
- Recoger el material impregnado en un recipiente que se

! Teniendo en cuenta las caracteristicas de los productos almacenados, el personal dispondra para la manipulacién de ropa apropiada y de
equipos de proteccion y primeros auxilios para ojos y cara, manos, pies y piernas, etc. Las protecciones individuales seran: proteccion ocular,
ropa, guantes y botas. Asimismo, se recuerda que los recipientes no se manejaran con manos o guantes grasientos.

2 El residuo generado sera gestionado con el codigo LER 15 02 02.

3 Teniendo en cuenta las caracteristicas de los productos almacenados, el personal dispondra para la manipulacion de ropa apropiada y de
equipos de proteccion y primeros auxilios para 0jos y cara, manos, pies y piernas, etc. Las protecciones individuales seran: proteccion ocular,
ropa, guantes y botas. Asimismo, se recuerda que los recipientes no se manejaran con manos o guantes grasientos.
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1. MEDIDAS DE PREVENCION PASIVAS DE LA CONTAMINACION

Cubierta: Toda la actividad desarrollada por la entidad se realiza dentro de las instalaciones, a cubierta, y a
puerta cerrada, evitando asi que los materiales entren en contacto con las aguas pluviales y que personas
externas a la organizacion puedan acceder a los materiales gestionados.

Solera de hormigdn: La solera de las instalaciones es en su totalidad de hormigdn, la cual protege la zona de
almacenamiento y produccion, evitdandose asi la contaminacion accidental del suelo del emplazamiento.

Cubetos de retencion: En caso de darse algun tipo de almacenamiento de sustancias liquidas de caracter
peligroso, estos dispondran de cubetos de retencion para, en caso de rotura del envase el residuo contenido en
el mismo, éste pueda quedar confinado. En cualquier caso, la capacidad de retencion sera mayor o igual al
mayor de los valores siguientes:

- 100 % de la capacidad del recipiente mayor.
- 10 % de la capacidad total almacenada.

2. PROCEDIMIENTOS DE CONTROL, DETECCION Y CORRECCION DE LA
CONTAMINACION, CONTROL DE ACCIDENTES, ETC.

21. PROCEDIMIENTOS DE CONTROL, DETECCION Y CORRECCION DE LA
CONTAMINACION

Revision de los almacenamientos: Periddicamente el operario de planta de las instalaciones revisa la situacion
de los almacenamientos de los materiales gestionados para controlar y evitar, entre otros:
e Que los almacenamientos superen el tiempo de almacenamiento maximo estipulado por la
legislacion (2 afios en el caso de los residuos no peligrosos y 6 meses en caso de los peligrosos)
e Que los acopios se realizan de forma ordenada y segura, asegurando que se cumplen con las
condiciones minimas de seguridad: altura de acopios, numero de envases superpuestos, etc.
e Se verifica que los materiales no pueden sufrir contaminacion alguna por posibles fugas o no
conformidades que se pudieran dar en la maquinaria o almacenamientos de productos quimicos.

Revision de las medidas de contencion activas: Se dispone de material de contencion para la intervencion
inmediata en caso de fuga, salpicadura, goteo o derrame de algun producto susceptible de contaminar el suelo,
como, por ejemplo, aceite derramado por rotura de un latiguillo de un vehiculo durante la carga o descarga de
material (absorbentes granulados, barreras y/o bayetas absorbentes).

Se recomienda que el kit de absorbentes disponga de barreras tipo gusano, ademas de bayetas y/o absorbentes
granulados. Los absorbentes deberan ser universales, es decir, que sean capaces de absorber cualquier tipo de
residuo y producto quimico.

Periodicamente el operario de planta revisa tanto el stock de materiales como que estos se situan en las zonas
criticas de la instalacion: puestos de trabajo, zonas de carga y descarga, etc.

Protocolo de actuacioén frente a un derrame

Como consecuencia de averia o accidente, se identifican la posibilidad de darse una fuga de liquido
contaminante, o en el peor de los casos, un derrame, para lo cual se define el procedimiento para evitar la
dispersion de contaminantes:

=  Antes de actuar, en el caso que proceda, colocarse los EPI pertinentes para evitar riesgos personales:
Los EPI se ajustaran a lo establecido en la Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de Prevencion de Riesgos
Laborales y normativa de desarrollo, especialmente el Real Decreto 773/1997 de 30 de mayo, sobre
disposiciones minimas de seqguridad y salud relativas a la utilizacion por los trabajadores de equipos de
proteccion individualy lo que indique las Fichas de Datos de Seguridad.
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